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Système de vision artificielle pour 

le contrôle de la qualité du verre 



White Haze/ Brume blanche 

 
 

Lorsque certaines parties du verre ont plus de 

contraintes que d'autres lors de la trempe, des 

microfissures apparaissent dans le verre, qui sont 

visibles sous la forme d'une « brume blanche ». 

Avec l'éclairage en fond noir, ces défauts sont 

mis en évidence sur un fond sombre lorsqu'ils 

sont intensément éclairés. À l'écran, l'image 

s'affiche avec un contraste accru afin que 

l'opérateur puisse facilement voir à la fois la 

saleté et la « brume blanche ». Le logiciel 

n'affiche que l'image ; Il ne l'analyse pas. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 

 
 

Anisotropy: / Anisotropie: 

 
 

L'iridescence, ou ce que l'on appelle les « taches 

léopard », est causée par l'anisotropie du verre. 

Grâce à la combinaison appropriée de filtres 

polarisants et retardateurs configurés pour 

fonctionner comme un polariscope circulaire, une 

image du verre est obtenue où chaque niveau 

d'anisotropie est représenté par une couleur. 

L'unité de mesure est en nanomètres et le système 

est conçu sur la base de la norme C1901-21. 

Le système est calibré à l'aide de modèles 

d'anisotropie connus. 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Présentation de l'avenir de l'inspection du verre trempé 

Glass Inspector Temper est la solution tout-en-un pour 

le contrôle  de la qualité à la sortie d'une ligne de 

trempe . Équipé d'une configuration multicanaux, il 

détecte et visualise efficacement tous les défauts 

typiques générés pendant le processus de trempe. 

De la mesure de l'anisotropie à l'identification de la 

distorsion optique, des défauts de planéité et de la 

brume blanche, Glass Inspector Temper fournit des 

informations complètes, garantissant une qualité 

constante et fiable dans la production de verre 

trempé. 



Distorsion optique: 

 
 

 
 

La distorsion optique causée par un manque de planéité du verre est 

mesurée en comparant l'image réfléchie avec des motifs de référence. Le 

résultat est fourni en dioptries (où une dioptrie représente la distorsion 

créée par un rayon de courbure de 2 mètres). Le système a une résolution 

de 0,002 dioptrie. 
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Flatness: 

Défauts de planimétrie: 

 

 

 

Sur la base de la direction de réflexion de la 

surface du verre, le gradient en chaque point de 

la surface du verre est calculé. Ces informations 

sont utilisées pour reconstruire la topographie du 

verre. Un bon nivellement des rouleaux de 

transport est crucial pour éviter une distorsion 

indésirable de cette mesure. 

La représentation 2D des profils et la 

représentation 3D des surfaces sont affichées : 

 



 
 

Génération du rapport : 

Des rapports sont générés automatiquement pour chaque verre et enregistrés sur le disque. Ils peuvent être liés 

directement au logiciel de l'usine, déduits par date et heure de production ou liés par la saisie de l'identifiant 

unique de chaque verre à l'aide d'un code-barres. Toutes les informations sont stockées dans une base de 

données accessible au client. 

. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Require 

Exigences pour l’analyse des verres: 

• Largeur du verre : Maximum 3300mm selon le modèle 

• Epaisseur du verre : de 2 mm à 19 mm 

• Transmittance du verre : Pour mesurer l'anisotropie, le verre doit avoir une transmittance d'au 
moins 5 % et pas la lumière diffuse. 

• Réflectivité du verre : Pour mesurer la distorsion optique et effectuer une reconstruction 3D, 
le verre doit réfléchir au moins une partie de la lumière. 

• Formes du verre : La forme du verre n'affecte pas l'anisotropie ou la distorsion optique, mais 
peut avoir un impact sur la reconstruction 3D dans certains cas.. 

• Orientation du verre : L'orientation du verre n'affecte aucun des paramètres mesurés. 
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